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Como registrar Quick Pallet Maker

Para usar todas las funciones de QPM, que incluyen guardar, exportar, copiar e imprimir (sin el mensaje de DEMO), debe
registrar el programa. Esto involucra un pago en funcidn del nimero de licencias que desea adquirir. EIl procedimiento es
el siguiente:

* Visite la pagina web y siga las instrucciones para hacer su pago.

* Abra QPM y seleccione “Registrar” del menu de Ayuda (Windows) o desde el menu de Apple (Mac 0S). Aparecera una ventana como
la que se muestra en el dibujo de la izquierda.

* Tipee (o preferiblemente copie) el nombre y el numero de serie como fue especificado en el email de confirmacion que se le
envio. Cualquier cambio en la puntuacién o en los espacios alterara los resultados y no funcionara.
e Salga de Quick Pallet Maker y comienze de nuevo el programa.

e Para revisar si el proceso de registro fue exitoso, abra la ventana de “sobre QPM” a través del comando de mend apropiado
que se encuentra bajo el menu de ayuda (Windows) o bajo el menu de Apple (Mac 0S). Debe contener su nombre y numero de
serial.

Los menus de abrir, guardar y exportar (donde aplique) no deben estar grises una vez que el proceso se haya concluido
satisfactoriamente.

O 0 Registre Quick Pallet Maker

Nombre | Por favor introduzea su nombre
e N e S Nt Y VN Cr L SR Sl L2 b S | Quick Pallet Maker \.
A product of Koona, LLC ".

Compania Opcional ./

SIN: Por favor introduzca el Numero de Serial Licensed to: Your registration name

Your company name
Your serial number

Ver. 3.2

Este DEMO ha expirado. Visite nuestra pagina web para obtener su nimero
de Serial. Tek (202) 4GD0ER1, Fan. (203) 2560494
hittp=iweww koona.com

Programmed in Venezuela by SCA Mecanica, S5.A.

@2000, 2004 SCA Mecanica, 5.A. Rights Reserved.

E—E@aﬂa&m—} {PagueenLinea) ( Cancelar 21 o«
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Standard Cases and Pallets

Como funciona Quick Pallet Maker

Quick Pallet Maker es esencialmente un programa de calculo.
En otras palabras, el usuario introducira datos en un
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@ Use detailed pallet drawing

punto y dara una instruccién de calculo para obtener una
serie de resultados que se ajustan a los datos de entrada.
Los resultados intermedios pueden ser manejados para darle : i
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Descrpion
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al usuario otros resultados modificados desde donde podra
calcular la solucion final. Existen cuatro ventanas

Input Data - Untitled 1

principales en QPM; la de Entrada de Datos, la de Resultados,
la de llenado de Contenedores y la del Informe. El usuario

Extemal Dimensions 5

mmmmmmm Alowed g. ot

Vertea o paler
Emm

Welght [2:205 Ibs

Packsge shage Recunguiar 78]

Length  width Height
xaaa |x[685 |

puede moverse a través de estas ventanas como aparece en
el grafico a la derecha.

E Reguar Sited Conaier @00

Construction

Board Thickness (LengthxiicthHelght

@

weignt [T kg

Amount 1000

Package shape (Rectangular 18)

Length  Widh  Height
ExemalDimensions 5 X443 |x[688 | mm

T [y o g T T
Cuando el programa arranca, el usuario puede escoger ;ﬁgemmwwm ST
entre dos tipos de ventanas de entrada de datos i

(usando el menu de Archivo: comenzar de dimensiones — * =% s o we o
de empaques primarios o comenzar de dimensionNes .o wwswmn € el T

de caja. Los datos basicos se introduce en estas for

ventanas y en la de los divisores si el usuario = i

estd trabajando con empaques primarios. La ventana ——— Tt ——

de entrada avanzada de datos puede ser usada para  ©tes Omsmwies —P T e = e e
variar uno de los pardmetros de entrada (comenzando - =
desde empaques primarios) y se puede obtener tanto Eauali] o

una tabla con resultados, como uUnicamente el mas apropiado. La
ventana de resultados se accesa directamente desde la ventana de
entrada de datos o a través de la ventana de entrada avanzada de
datos. Desde la ventana de resultados, el usuario puede calcular
la compresién de cajas u ordenar las soluciones.

La ventana de llenado de contenedores puede también ser accesada
desde la ventana de resultados. El informe detallado de paleta se
genera Unicamente desde

Detailed Report - Untiied 1 060 Detailed Report - Untitied 1

th

Detailed Report - Untitled 1 1

la ventana de resultados S— P

{ Quick Report WML [ Palletviews:| RsC |

OCTE WML IS INAC 7D FWL £ T 8 v e o] 2]

y presenta 4 formas
diferentes para
visualizar los datos.

(" Quick Report | HTML _Pale Views

i

ALL units in ncnes

and 1be.
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Preferencias del Usuario - Ajustes Generales

Nnean Preferencias para Quick Pallet Maker

oass o
—*H-Emm}-—{ Color Informe Detallado Restricciones de las cajas —

Unidades: Permite seleccionar las unidades 1 i
predeterminadas para que el usuario no las tenga Unidades e Unidaces en mm y en kg.
que cambiar constantemente. {}lhﬂdadesentnlfenkg-

G Unidades en pulgadas vy en libras
Auto-guardar: Selecciona si se abrird un documento
nuevo (comenzando de empque primario) con los
mismos datos con los que se habia cerrado el B :
ultimo. Esta funcidén se utiliza para aquellos Eﬂuardar ultimo archivo
casos en donde los datos de entrada no suelen
variar mucho.

Grosor de divisores de paleta: Este mel( define Grosor de divisor de paleta | 125-250¥8 Flute Fﬂ
el tipo de cartén que sera utilizado cuando se *
muestran y calculan los divisores de nivel de
las paletas.

Mover las cajas: Esta opcién coloca a las cajas | Mover cajas hacia bordes de la paleta
de un arreglo de paletas tipo “display” hacia
los bordes de la paleta, dejando un hueco en la
parte interior. Esta funcidon agrega estabilidad
y mejora la apariencia de algunos arreglos.

F—Ek— Cancelar

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm
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Preferencias del usuario - Colores

Nal.la Preferencias para Quick Pallet Maker

f : . e el
— General }—-Ealm'—| Informe Detallado Restricciones de las cajas —

Colores de Empaques Primarios . . . Quick Pallet Maker le permite cambiar

los colores de los empaques primarios
(rectangulares y cilindricos), las cajas,
las paletas y de los divisores internos
de las cajas. Haga click en los pequefos
cuadrados para hacer aparecer una paleta
de colores.

Color de la caja

Color de los divisores internos de cajas

Color de separadores, esquineros y tapas de paletas

Color de la paleta

Cancelar

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qpm
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Preferencias del usuario - Informe detallado

Esta seccidon fue creada para que el usuario pueda r ™ E & Preferencias para Quick Pallet Maker
editar el texto en el informe detallado y cambiar ——— =

el idioma o la terminologia. Para usar esta
funcién, haga click en una frase en Espafiol y f — 7 \
editela en la seccion de texto inferior. Si se ~——— General = Color | Informe Detallado | Restricciones de las cajas —
selecciona “Usar idioma local”, entonces se
mostrara el nuevo texto en la ventana del informe P 4
detallado. El usuario también puede editar el 8 Usar el idioma Espanal
texto del informe de HTML utilizando un editor i

de texto. Este otro archivo se encuentra en una O Usar idioma local
carpeta llamada “Templates” en la carpeta de QPM.

Texto del Informe en Espafiol Idioma local

Primary F'ackage i

Type:

Length m
Width

Height

Weight

Case Information

Case Count

Primary Packages / Case Length

Primary Packages / Case Width

Primary Packages / Case Height
Int./External Case Length

W) ‘jh

<

m (: Eancelar)
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Preferencias del usuario - Restricciones de las cajas

'r'_‘*u o b Preferencias para Quick Pallet Maker

Longitud maxima de empaque primario: Esta restriccion f = _
se cre6 para prevenir al usuario de que introduzca — General Color Informe Detallado I"—Eeﬂﬂl:trmru'-ﬂtlumﬂai—

un valor excesivamente grande.

Ancho maximo de empaque primario: lIgual que arriba. Longitud Maxima de Empaque Primario 2000
Altura maxima de empaque primario: lIgual. Ancho maximo de Empaque Primario 2000
Peso maximo de empaque primario: lIgual Altura maxima de Empaque Primario 5000
Longitud maxima de paleta: Igual Peso maximo de Empaque Primario 50
Ancho méximo de paleta: Igual : S
Longitud Maxima de Paleta 2000
Altura maxima de paleta: Igual
Ancho maximo de Paleta 2000
Peso maximo de paleta: Igual
Altura maxima de Paleta 5000
Peso maximo de caja: Este es el Iimite que es p &) de Palet 150
dictado por el peso maximo que debe manejarse. e B
Algunos organos reguladores tienen normas para el ol i
peso maximo que puede ser manejado por un obrero. Maximo peso de caja 40
Relaciones Longitud/Ancho: Esto ajusta los valores Relacion Largo/Ancho 1 3
predeterminados para evitar crear cajas muy angostas. )
- i i Relacion Longitud /Altura 0.5 3
Relacion Longitud/Altura: Compara la longitud con
;:iltglst-ura para evitar crear cajas muy planas o muy Relacién AturafAncho 0.5 3
Relacion Altura/Ancho: Compara la altura externa Unidades en mm y en kg.

de la caja con el ancho para evitar crear cajas
muy planas o muy altas.

0K Cancelar

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm
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Datos de Entrada - Datos de empaques primarios

Quick Pallet Maker provee dos métodos para cargar los datos de entrada: comenzar desde empaques primarios o comenzar desde
dimensiones de cajas. En esta seccidon se explicara el proceso de introducciéon de datos comenzando de tanto empaques
primarios como cajas (utilizando sus respectivas ventanas).

Seccion de Empaques Primarios

S — T
El primer paso para el usuario es preparar la informacion Primary Package . : Dimensions Allowed [ Length
del empaque primario. Este se define como el elemento Information e e f Recnpuia—) Verticalto Pallet — &f width
de mayor tamafio que sera empacado en cajas. Si el usuario length  Width  Height ™ Height
desea trabaj ar a partir de las dimensiones de caj as, External Dimensions 5 x[444 |x6.88 |in Weight |2.205 Ibs
entonces debera abrir la otra ventana que se explicara
despue_s' LaS bOteI IaS de _Champu’ IaS IataS de_ atu_n y _Case Construction R5C - Regular Slotted Container a I ickness {LengthxWidthxHeight
las cajas de helados son ejemplos de empaques primarios. [FFatination .
Z _ Z _ —rerneon 125-250#8 Flute 4 0.25 | X |0.25 | X |0.50 |in

Cuando se configura el empaque primario, el usuario debe
escoger entre tres tipos basicos de empaques: Case Count A Camebons it Minimum  Maximum Minimum  Maximum
 Empaques rectangulares (por ejemplo cartones de leche, Suloe = Extemal Case Length 2 24 in Length /Width Ratio 1 3
libros Yy medici nas) 5 LAE astar 0 * External Case Width z 24 in Length /Height Ratio 0.3 3
* Empaques cilindricos (ejemplos: latas de aerosol, atin, External Case Height 2 2 i Height/Width Ratio 03 3
comida para gatos y latas de refrescos/gaseosas).
¢ BOteIIaS (ejempIOS: vino, Cloro IquldO)- Standard Cases Type: | Box v Maximum slack in case (Length x Width x Height) 1 X 1 X |1 in

fo= = - = [ Do not use Standard cases %) Max. int. Compression (Length x Width x Height) 0 X o X 0 in
El proximo paso consiste en escoger cual de las orientaciones
del empaque primario se permitiran mediante el control e Length  wWidth  Height
de dimensiones verticales a la paleta. Esta opcion es (CHEP Pallet 48inxdDin ™ [as Miiac  acs D Weight [66.15 | Ibs
importante porque no todos los empaques pueden colocados
de todas formas. Por ejemplo, aunque existen ventajas st aneadics Length  Width  Height

i, i p

de mar)tene': _al vino acostado, las botellas de \_/'dr'o (Including Pallet) Min Load Dimensions 20 X 20 X 6 in e
son mas fragiles de esta forma. Por lo tanto, siempre R Bt ity 33075 fEs
se colocan verticalmente. Al marcar una opcién, QPM asume Mt parlinenstpnalj 48 [Rl40 1S3 L

gue se desea esta opcidn para apilarla verticalmente. e

Para restringir las opciones de apilado, sencillamente

desmarque algunas opciones.

Las dimensiones del empaque primario representan las dimensiones externas del empaque que se introducira en las cajas. Si el
empaque es rectangular, entonces QPM necesitara la longitud, el ancho y la altura. De otra forma, solo se requerira el diametro
y la altura. Recuerde permitir un margen de error de construcciéon tanto de empaque primario como de caja al introducir estas
dimensiones o0 si no un empaque ligeramente mas grande o una caja mas pequefia haran que los calculos fallen. De todas formas,
siempre se le puede agregar holgura a las cajas en la ventana de soluciones. Usted no tiene que expandir las dimensiones de
los empaques primarios al trabajar con divisores, QPM hara eso automaticamente.

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm
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Ajuste de datos de entrada - Configuracion de multiples empaques primarios

La ventana de multiples empaques primarios se abre a través del comando correspondiente en el mend de herramientas.

Quick Pallet Maker le presenta al usuario una ventana que puede ser utilizada para:
- Calcular diferentes tipos de empaques con las mismas restricciones de cajas y paletas, o
- Calcular un envio con un numero finito de empaques.

Esta ventana es muy similar a la seccién de empaques primarios de la ventana anterior con la excepcidon de que en ésta se
puede introducir un nimero de empaques primarios en un envio. Si se introduce cero, entonces QPM asume que el usuario no
desea utilizar la funcion de envios. Una vez que se agrega cada paquete, se actualiza la lista apropiadamente.

8enn Cargar Multiples Paguetes
_ — : _ Dimensiones E Longitud
Cantidad © Forma del EP | Rectangular Pﬂ permitidas verticales E Enchio
a la paleta I

Longitud  Ancho Altura Eﬂtum

Dimensiones Externas [128 X 113 X 175 mm Peso 1 kg.
Agregar Empague # |Cantidad| Tipo: | Longitud | Didmetro | Ancho | Alwra | Pess | Co. Co. Co. Co.

00l H Rectangular 128.00 113.00 175.00

'Eﬂ-itar. Empague

Importar Empaque

Exportar Empaqgue

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qpm
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Ajuste de datos de entrada - Seccidn de empaque secundario

Seccion de empaque secundario

Una vez que se ha completado la informacién de empaques primarios,

el usuario debe especificar las caracteristicas y

limitaciones de las cajas que se produciran. Note que QPM permite la creacidon de cajas completamente nuevas y la selecciodn
de cajas preseleccionadas en la ventana de cajas, paletas y contenedores standard.

El primer dato a especificar es la cantidad de empaques primarios por caja. Si el usuario desea utilizar la opcion de

lIlenado de cajas standard, entonces QPM calculara el
nimero maximo de paquetes que caben dentro de la caja,
haciendo que el numero de empaques por caja introducidos
sea irrelevante.

Luego, se debe especificar el tipo de construccioéon de
la caja. En este caso, QPM afadirad el espesor de cajas
a la dimensiodon interna resultante como una funcién del
nimero de capas de corrugado que se afiaden a cada lado
de la caja y del grosor de cada capa. EIl espesor del
corrugado depende mayormente de la construccion del mismo.
Existen unas medidas standard del espesor de los corrugados.
Es importante notar que en caso de que ninguno de los
espesores se adapten a las medidas del usuario, éste
podra introducirlas manualmente en las casillas apropiadas.
Una préactica comiun es la de medir el espesor fisico de
la tabla y multiplicarlo por el nimero de veces que cada
tabla se coloca en cada direccidn de la caja. El factor
de abultamiento incrementara las dimensiones de los lados
de la caja (no 1la altura) proporcionalmente.

Las restricciones de las cajas fueron incluidas en QPM
para evitar la creacidon de cajas poco practicas, ya sea
por ser muy pequefias o muy grandes o porque la relacion
entre sus dimensiones hace que sean muy planas, muy
angostas o muy altas. Los valores predeterminados pueden
ser cambiados si el usuario requiere una caja resultante
que de otra forma seria rechazada por los calculos del
programa por ser muy larga, por ejemplo.

88eo

Input Data - Untitled 1

Package Shape = Rectangular @

Width
X |4.44

Dimensions Allowed E Length
Vertical to Pallet EWidth

[ Height

Primary Package
Information

Length
External Dimensions 5

Height
X |6.88 in

Weight 2.205 lbs

Case Construction [ RSC - Regular Slotted Container  13)  Board Thickness (LengthxWidthxHeight)
Information (125-250#8 Flute =) 025 | X (025 | X [0.50 |in
Case Count |4 Case Constraints Minimum  Maximum Minimum  Maximum
External Case Length 2 24 in Length /Width Ratio if 3
Bulge Factor 0 % T 5
External Case Width 2 24 in Length/Height Ratio 0.5 3
External Case Height 2 24 in Height/Width Ratio 0.5 E]
Standard Cases Type: | Box ¥ | Maximum slack in case (Length x Width x Height} 1 X 1 X |1 in
[ Do not use Standard cases %)  Max int. Compression (Length x Width x Heighty | 0 X o X o in
Pallet Dimensions Length Width  Height
r - - e
CHEP Pallet 48inx40in H‘-] 48 X |40 X 4.88 in Weight 66.15 | Ibs
Load Properties Length Width Height
(Including Pallet) Min Load Dimensions 20 X 20 X6 in e
Max Load Weight 3307.5 Ibs
Max Load Dimensions 48 X 40 X 53 in

Ver. 3.2

211 units in inches and 1bs. P

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm
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Ajuste de datos de entrada - Divisores iInternos de cajas

Divisores internos de cajas

Quick Pallet Maker le ofrece al usuario
la posibilidad de incluir divisores
internos de cajas standard. Los divisores
internos disponibles son los siguientes:
. Divisor de longitud

Divisor de ancho

Z en longitud

Z en ancho

Omega sencilla

Omega doble

Particion de celdas

Camisa cuadrada

Z doble

H en longitud

H en ancho

Divisor de altura

La funcion de los divisores internos es
la de agregar resistencia a la compresion
a las cajas y proteger el contenido de
las mismas. Un ejemplo comin de divisores
son las celdas que protegen a las botellas
de vino. Esto agrega fuerza a la caja y
protege a las botellas de dafiarse entre
ellas.

Tipo de Divisor Interno
Colmena B

Tipo de Corrugado
| 275-350#B Flute B

Incremento en Dimensiones

Longitud TED | mm

Ancho TEBD aulay
Altura 0 MM

@ﬁmi; ( Cancelar )

Una vez que se ha seleccionado el tipo de divisor, el usuario debe seleccionar el espesor de la tabla de la lista de espesores
standard o introducir un valor especifico. Si el usuario selecciona un valor aparte, entonces aparecera un rengldon en donde
podra introducir el valor diferente. Si ha seleccionado divisores sencillos de longitud, de ancho o de altura, entonces
aparecera una opciodn que permitira escoger la cantidad de divisores. El dibujo en la parte derecha de la ventana se actualizara
para reflejar la nueva serie de divisores. El deslizador a la derecha del dibujjo mueve a los divisores verticalmente para

una mejor visualizacion de los mismos.

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qpm
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Ajuste de datos de entrada - Seccidn de

cajas standard

Cajas standard

Quick Pallet Maker ofrece una opcidén de cajas standard
que le permite al programa seleccionar la caja con la
dimensidon standard mas cercana a la caja que resulta
del calculo. La holgura que se le afadird a la caja o
la compresion dada dependeran de los valores especificados
por el usuario en las casillas a la derecha del mend.
Por ejemplo, si QPM ha calculado una caja que mide 235
X 190 x 230 mm (dimensiones externas), se aproximara a
una caja de 240 x 200 x 230 mm. Esta caja puede ser
luego facilmente colocada en una paleta de 1200 x 1000
con una eficiencia de area de 100%. Para las cajas con
dimensiones en unidades métricas, el usuario tiene la
opcion de estandarizar (redondear) la longitud y el
ancho Unicamente (si la altura en la lista de cajas
standard es igual a cero) o tanto la longitud, como el
ancho y la altura. Para unidades inglesas, QPM aproximara
todas las dimensiones de las cajas. Las operaciones de
empacado que operan Unicamente con cajas standard tienen
mayores posibilidades de empacar multiples productos
eficientement en una paleta. La lista de cajas standard
puede ser editada en la ventana de cajas, paletas y
contenedores standard. La lista de esta ventana permite
la clasificacion de las cajas standard para luego
filtrarlas con el mend mas pequefio (encima del menu
principal). Por ejemplo, si el usuario crea cajas standard
y llama a algunas “bandeja” y a otras “caja”, puede
escoger qué tipo sera utilizado para los calculos.

Existen cinco opciones diferentes para la utilizacion
de cajas standard:
1. No utilizar cajas standard (predeterminado)

880

Input Data - Untitled 1

Primary Package
Information

Dimensions Allowed @ Length

Fatians shape :@ Vertical to Pallet 4 Width
Length  Width Height ™ Height

External Dimensions 5 X 444 | X 6.88 in Weight 2.205 lbs

Case Construction [ RSC - Regular Slotted Container 1) Board Thickness (LengthxWidthxHeight)
Information 125-250¢8 Flute ) 0.25 | X [0.25 | X [0.50 |in
Case Count |4 Case Constraints Minimum  Maximum Minimum  Maximum
External Case Length 2 24 in Length /Width Ratio 1 3
Bulge Factor ] % —
External Case Width 2 24 in Length/Height Ratio 0.5 3
External Case Height 2 24 in Height/Width Ratio 0.5 3
Standard Cases Type: | Box ¥ | Maximum slack in case (Length x Width x Height} 1 X 1 X |1 in
[ Do not use Standard cases F#)  Max Int. Compression (Length x Width x Heighty | 0 X |0 X |o in
Pallet Dimensions Length Width  Height
’ - - S
CHEF Pallet 48inx40in H"] 48 X |40 X 4.88 in Weight 66.15 | Ibs
Load Properties Length Width Height
(Including Pallet) Min Load Dimensions 20 X |20 X 6 in e
Max Load Weight 3307.5 |bs
Max Load Dimensions 48 X 40 X 53 in

Ver. 3.2

A1l units in inches and 1bs. P

2. Usar cajas standard cuando sea posible: esta opcidon respondera con la caja calculada si no se ha conseguido una caja

standard lo suficientemente cerca en las dimensiones.

3. Usar UNICAMENTE cajas standard: esta opcion no dard resultados si no se consigue una caja standard lo suficientemente

cercana en dimensiones.

4. Llenar cajas standard: QPM intentara introducir tantos paquetes como se pueda de una forma irregular dentro de las cajas

standard.

5. Llenar cajas standard con cuenta constante de cajas: esta opcidon es similar a la opcion #3, con la excepcion de que el
arreglo del empaque primario puede ser irregular (no por filas de empaques).

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm
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Instrucciones

Datos de Entrada - Seccidén de datos de paleta

Seccién de datos de paleta

La mayoria de las cargas son transportadas en algun
tipo de paleta de embalaje. Esto representa una forma
conveniente de apilamiento, de almacenamiento y de
transporte en camiones y contenedores. Los montacargas
son utilizados para mover las paletas rapidamente de
un lugar a otro. El usuario puede escojer de una lista
de paletas standard o escribir las dimensiones manualmente
de la paleta que desea. Otra opcidon consiste en no
utilizar ninguna paleta introduciendo cero para todas
las dimensiones. La paleta tiene un peso asociado que
debe ser introducido para calcular la compresién de
las cajas una vez que se han obtenido las soluciones.
La lista de paletas standard puede ser editada desde
la ventana de cajas y paletas standard junto con la
seleccidn de la paleta predeterminada. Una vez que se
ha seleccionado la paleta de embalaje, el usuario debe
determinar las dimensiones minimas y maximas de la
carga. Esto le permitirada al programa alcanzar una
solucidon rapidamente. La longitud y el ancho minimos
determinaran que tanto espacio podra sobrar dentro de
la paleta. Estas dimensiones son indicadores de la
eficiencia de area aceptable, mientras que la altura
minima de la carga es un indicador de la eficiencia
minima de volumen. Si no se encuentra seguro de los
valores minimos, puede introducir cero en estas casillas
para que el programa acepte cualquier paleta.

een Input Data - Untitled 1
) Dimensions Allowed @ Length
Primary Package Package Shape =Rectangular Verti
= @ ertical to Pallet "
Information He D = # width
Length Width Height E LEIgAt
External Dimensions 5 X 444 |X 6.88 in Weight 2.205 lbs
Case Construction | RSC - Regular Slotted Container  [#]  Board Thickness (LengthxWidthxHeight)
Information 125-250%8 Flute =) 0.25 | X 0.25 | X |0.50 |in
Case Count |4 Case Constraints Minimum  Maximum Minimum Maximum
External Case Length Z 24 in Length/Width Ratio 1 3
Bulge Factor 0 % Ermm— ©
External Case Width 2 24 in Length/Height Ratio 0.5 3
External Case Height 2 24 in Height/Width Ratio 05 3
Standard Cases Type: | Box - Maximum slack in case (Length x Width x Height} X |1 X 1 in
in

" Do not use Standard cases %) Max.Int. Compression (Length x Width x Height}

Pallet Dimensions Length Width ~ Height
| CHEP Pallet 48inx40in ) [as X (40 X 4.88 o Weight [66.15 | Ibs
Load Properties Length Width Height
(Including Pallet) Min Load Dimensions 20 X 20 X6 in I ——
Max Load Weight 3307.5 |bs
Max Load Dimensions 48 X 40 X|53 in

Fli LULLE LN LLUHED Gnu 1us. g

Ver. 3.2

La longitud méaxima y el ancho maximo estan generalmente restringidos a la longitud y al ancho de la paleta, dado que el
hecho de que la carga sobresalga de la paleta es generalmente inaceptable. Por eso, QPM actualiza los valores maximos de
la carga al actualizarse la paleta. Sin embargo, el usuario puede introducir los valores que desea. Cuando se envian las

cajas directamente dentro de un camién o contenedor,

las dimensiones maximas corresponderan a las dimensiones internas de

los mismos. El peso maximo de la carga debe incluir tanto la paleta de embalaje como la carga. La mayor parte del tiempo,
este valor estard limitado por el peso maximo que pueden cargar los montacargas. Por favor consulte con sus contactos de

logistica por este valor.
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Datos de entrada - Unidades y datos

Cambio de las unidades de trabajo

Antes de la introducciéon de los datos, el usuario debe seleccionar las unidades de trabajo para su proyecto. Puede
también introducir las unidades predeterminadas en la ventana de preferencias en caso de que siempre se utilicen las
mismas unidades. QPM permite la utilizacién de milimetros, centimetros y pulgadas como unidades de longitud y kilogramos
o libras como unidades de peso. Las combinaciones posibles son mm/kg, cm/kg y pulg/lbs. Si las unidades se cambian
después de haberse introducido algunos datos, éstos se perderan. Nos parecié esto mejor a tener el usuario introducir
algunos datos creyendo que las unidades son correctas y luego QPM cambiandolas a datos sin sentido. Para cambiar las
unidades, el usuario debe escojer una opciodn

del mend de Herramientas (ver imagen). La g E T s
opcioén de redondear los numeros limitara los _ B -
decimales a cero para las dimensiones de Unidades L v mm/Kg

longitud de caja y carga resultantes. Esta
opcién es altamente recomendable cuando se
trabaja con mm y no recomendada cuando se
trabaja con pulgadas. En el caso de centimetros,
depende del usuario. |

pulgadas/libras L
cm/kg E

v Numeros Redondos

mim Ralacidn Altural

Guardar y abrir datos de entrada

Quick Pallet Maker le permite al usuario guardar los datos de entrada
en un disco local (disco duro) o de red u otros medios a través del

comando de guardar. Las ventanas de Guardar y de Abrir actuan de la i
misma que otras de otros programas para el sistema operativo con el Cargar datos de entrada %0
que trabaja (Windows o Macintosh). QPM trabaja con tres tipos de archivos: Guardar Datos de Entrada IS

datos de entrada (.gpm), informes (.txt) y archivos de cajas (-box).
Guardar como... {+ 3ES

El archivo de QPM es un archivo de texto que puede ser leido por cualquier
aplicacion que puede trabajar con archivos de texto. Alterar el archivo
puede hacerlo indatil. En mdquinas que trabajan con Winows o Mac OSX,
este archivo incluird la extension “gpm”. La informacidén contenida incluye los ajustes de las unidades y si la aplicacidn
usara numeros redondos o no, ademas de toda la informacién de la ventana principal de introduccién de datos y de la
ventana de divisores. Para ver el nombre del archivo que se estd utilizando, haga click en el mismo en el menu de Ventana.
El usuario experimentado notard que haciendo doble-click en un archivo de QPM es mas facil para abrirlo que abrir primero
QPM y luego intentando abrir el archivo desde alli. Los archivos de informe contienen toda la informacién de una paleta
en particular mientras que los archivos de cajas contienen la informacién de las cajas.

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qgpm



Quick Pallet Maker - Manual de Instrucciones

Utilizacion de la ventana de cajas, paletas y contenedores standard

Nnen Standard Cases and Pallets

Ajuste de la ventana de cajas, paletas y contenedores standard:

| T T |
{ | Pallets

Cada vez que se abre un nuevo documento, QPM abrira primero (de no estar [ standard English Unit Cases - External Dimensions )
abierta) una ventana que contiene las cajas, paletas y los contenedores e | Lergh | Width | Asight | C | BaxCode | Description
standard. También puede ser abierta seleccionando la funcidn respectiva

en el mend de Ventana. Esta ventana contiene dos paginas:
e La primera pagina contiene una lista de cajas con unidades inglesas,
una lista de cajas con unidades métricas y los menus selectores para
escojer si el programa asumira que las dimensiones de las tablas son
internas o externas. Esta pagina también contiene dibujos de las cajas
seleccionadas.

e La segunda pagina contiene una lista de paletas standard con un menu

para seleccionar la paleta predeterminada, el dibujo de la paleta y é‘ R e e ———

L NN N
g
g2

&
o

12 Box
36 Box
42 Box

04010 00 09 5 00 0 0 00 00 9 BB
~1 1 09 08 95 03 09 05 03 O N OB

[ Standard Metric Unit Cases - External Dimensions ()

un seleccionador del tipo de dibujo de paleta que se mostrara (una §§
paleta de 4 vias o un bloque rectangular). Esta pagina también contiene o
una lista de contenedores standard, un menu de seleccién del tipo de
contenedor predeterminado y un dibujo sencillo de contenedor.

Box
Box
Box
Box
Box
Box
Box
1200 800 120 Tray v

=
a8
=
=
e ==y

Para crear un elemento nuevo de cualquiera de las listas (la opcion
de crear contenedores nuevos sera introducida en QPM 3.3), seleccione
cualquier elemento de una lista y escoja “Duplicar” del menu de Edicion. 060 Standard Cases and Pallets
Una paleta duplicada o caja aparecera en la parte inferior de la lista. )

' ) C ! . }
Seleccione con dos clicks el elemento que desea editar y cambie los
valores directamente en la tabla. Esta caja o paleta nueva sera guardada : : :

_ -, Name | Length | Width | Heigh | Weight | Units T | Name | Int.Leng... Int.Widh | It Height | Door .. DoorHe..
al Ce rra rse I a ap I I CaC I On - CHEP 1200x1000 1200 1000 145 30 mm Dry Cargo 20 5.90 234 239 233 228

0

Europallet 1200x800 1200 200 145 30 mm il Dry Cargo 40 12.03 234 239 233 2.28
o
o

Default Pallet [ CHEP 1200x1000 %)  Default Container Dry Cargo 20" (D)

CHEP Pallet 48inx40in 48 an 4875 6615 in Dry Cargo 45' 13.60 230 2.60 230 255
GPC Pallet 48inx40in 48 an 5375 66.15  in Dry Cargo 48' 14.50 250 2.70 230 2.65
Dry Cargo 53' 15.90 250 270 2.30 2.65

Para que una caja standard pueda ser utilizada en los céalculos, haga
click en la caja a la izquierda de su nombre en la lista. Para
desactivarla, desmarque la caja. Esto es especialmente util para la
funcion de llenado de cajas. Si demasiadas cajas estan activas, entonces ] Use detailed pallet drawing
el programa tardara mucho en hacer los calculos. Fijese que puede
establecer el tipo de cada una de las cajas y luego Filtrarlas por tipo
en los calculos. Esto ultimo es mas eficiente que constantemente
activarlas y desactivarlas.

Para seleccionar una paleta o caja predeterminada, escéjela del menu
que se encuentra encima de las listas de paletas o contenedores.
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Ajustes de los datos de entrada - Comenzar desde dimensiones de cajas

Comenzar de dimensiones de 'g en

Datos de Entrada = Sin Titulo 1

cajas:
Informacion de

las Cajas

La ventana de introduccién
de datos es diferente cuando
se comienza de dimensiones
de cajas. Esta version

i RSC - Regular Slotted Container

4
3

Construccian

[ 125-250#E Flute

Grosor del corrugado (LargoxAnchoxAlto)

6.35 | X 635 | X |12.70] mm

contiene una seccion de
construccion de caja, una
seccion de datos de caja y
la seccion de datos de

paletas. La parte que difiere ik

Dimensiones de la Caja

n Lenghd | Ancho Altura L

Ext.

de la ventana de introduccioén

L C Longitud 0
de datos de empaque primario

es la seccién de datos de

cajas. Ancho 0

0 mm

El usuario puede crear una Altura 0
caja completamente nueva
(vacia) o importar una caja
que ha sido guardada. Para
crear una caja nueva,
introduzca las dimensiones
en Qlas casillas a Ila
izquierda de la tabla de
cajas y presione el botdn

Peso 0

Incluir caja Importar caja...

ka.
Dimensiones permitidas

I | Longitud
verticales a la paleta

[l Ancho
i"’ Altura

de incluir cajas. El botdén
de importar caja abrira una
venta en donde el usuario
podra seleccionar la caja
que sera afadida a la lista.
Un mensaje aparecera si las
unidades difieren de aquellas
en la ventana abierta. La
ventana de comenzar de cajas
también contiene tres cajas
en donde se marcan aquellas
dimensiones de la caja que
pueden ser colocadas vertical
a la paleta.

Dimensiones Paleta

Propiedades de la

Carga (Incluyendo
Paleta)

Longitud Ancho Altura

" CHEP 1200x1000

)

[ Pruebe todas las paletas standard
Longitud

1200 (X (1000 | X {145

Ancho Altura

mim Peso 320

ka.

Dimensiones Minimas 500 X 500 X 150

mm

Peso Maximo 1500 kg,

Dimensiones Maximas 1200

x* 1000 |x| 1346

mm

Unidades

en mm v en kg.
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Analisis de Resultados de Calculos

Analisis de Resultados r Vista Ventana Help

Para obtener los resultados de los datos que han sido a5 Recalcular
introducidos, el usuario debe seleccionar el comando de .

“Recalcular” del ment de Herramientas (ver imagen). Si 8] Cambiar datos
el programa no pudo conseguir al menos una soluciodn,

entonces aparecera un mensaje de error. La mayor parte
del tiempo puede estar relacionado con las limitaciones Entrada avanzada de datos 1+ 361

que fueron utilizadas. Si ésto ocurre, entonces los rangos | A
de soluciones deben ser ampliados. Si el problema es l:q':ll"g-ﬂf MU!HPIES F-EII]UETES

recurrente, por favor envie un email a support@koona.com
y uno de nuestros técnicos le asistira. Llenar contenedor Y

JEB

Resultados de las cajas
[ Na @) Available Solutions - Untitled 1

Si QPM ha calculado exitosamente, el usuario sera presentado Y . Sl e bl Ballat “52 Number.of Feasible bases 34y
con por lo menos una configurgci_én de caja_ y con por lo Egmjx}ﬁ:gt;g:ﬂ’;ﬂf;ﬂ, o iy Lengﬂ; i m'l; .I;I.e.i.ght T
menos una paleta. Aparecerd un dibujo de la caja seleccionada Primaiy Package Weight 10 0018 1401 469 1050 2 1 2 |a
debajo de la lista de cajas que fueron obtenidas. El Pallet Number 0001 0020 1401 525 638 2 1 2L
dibujo se actualizara si se hace click en una de las Eaika st < ualy aba A3 abar §m
opciones. Una vez que se ha seleccionado algun valor de T S LR Dss: dzar 023 Taboss o L
la tabla, entonces las diferentes cajas se pueden visualizar int/External Case Height 15.00/15.50 N0gs; i ada dagb s oL

- - -, - - illed Case Weigl X = : - bl
utlizando las flechas de direccion vertical. Si se hace s iprg = nEr ae baig s b

- , - se5 in Pallet Information
click con el botéon derecho (ctrl+click en una Mac de un Cases per Pallet Length .

z z - - G Pallet Width &

solo boton), aparecera un ment de donde el usuario puede Nibarotliere | 3
seleccionar diferentes vistas de cajas o copiar el dibujo Total Caves per pallet 81
a otra aplicacion. Las ultimas tres columnas de la tabla pallt prea Eficiency 91545
de cajas indican el nUmero de empaques primarios en cada PRI iumE Ty DA%
direccion de la caja (longitud, ancho y altura). Si la —
caja ha sido llenada irregularmente, entonces estas SR )
columnas no Ilevaran numeros. Aunque los divisores internos 'tg:m:;;sions Mt inwlialing ealles archudlngFallet
no se muestran en los dibujos de las cajas, se toman en o e iaps a9 0
cuenta durante los calculos. Las cajas standard se Load Weight 520.90 587.05 v
representan en letras blancas sobre fondo azul. Un Total Primary Packages per Pallet 486 Enlarge boxes 9.13 | X |7.13 | X |15.50
deSIlzador a_ Ia _dereCha_del dl_bUJO d? Ia Caja mu_eve IOS Sol Box L | Box W | Box H |BoxWe = Area | Culen | CxWid | CxHght CxLlay | Total | Llen. | LWidth |LHeig. LWei. |Areaff. Vol Ef. Code
empaques pr.mar.os haC.a arr.ba_ S| se SeleCC.Ona Ia 0001 513 7.13 1550 643 757.24 3 27 a1 4565 3965 4650 587.05 91.54% BE74R 10 A

-, - - , o002  20.89 9.13 15.50 1%.85 1500.10 3 ] 27 4565 39.15 46.50 575.20 89.40% B6.67H 10
opcion de separar los empaques primarios del menu de 0003 713 525 B38 221 375.14 5 48 240 4725 3902 4690 597.38 93.58% 9143% 10 m

- -/ - o004 14.01 5.25 5.38 433 576.45 5 24 120 47.28 3852 46.90 58551 91.94% 39.52% 10

Vista, entonces los empaques se iran separando mientras 0005 1525 913 1426 12.66 1160.10 3 13 39 4575 30.63 4278 559.50 94.27% 8477% 10 o
a.SCienden 0o0e  18.01 7.13 1550 12.66 1158.15 3 13 39 46.53  36.02  46.50 559.87 B6.95% 34.29% 10 P
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Analisis de los Resultados - Datos de Paleta

Por cada caja que ha sido calculada, QPM generara automaticamente tres paletas. La primera paleta es el resultado de
ordenar la longitud de las cajas a lo largo de la paleta (paleta tipo 1). El segundo tipo de paleta se obtiene ordenando
el ancho de las cajas en la longitud de las paletas. El tercer tipo de paleta automatica se produce mediante un algoritmo
que optimiza las paletas automaticamente. La ultima columna de la tabla de la paleta indicara el tipo. Al moverse a través
de los resultados de la paleta actualizara el dibujo de la caja para la paleta seleccionada.

Cada paleta en la tabla contiene la siguiente informacion:

. Nimero de la paleta
. Longitud externa de la caja ; ] ’
Anch t d I - 8|8 n Available Solutions - Untitled 1
L]
ncho externo de fa Caj? Primary Package Information Feasible Pallets 252 Number of Feasible Cases 84 v
. Altura externa de la caja Primary Package Length  5.00 e s
. Peso de la caja A s WA
2 4 X n Length | Width  Height L | W  H
. Area de la Caja sin armar fomafy Package Weight 1.0 0018 14.01 469 1050 2 1 2 |a
- - * Pallet Number 0001 0019 913 525 1426 2 1 2 =
. Cajas por longitud de paleta 0020 1401 525 938 2 1 2
- * Case Information 0021 1025 713 838 2 1 2 Q
e Cajas por ancho de paleta Case Count 6 0022 1525 813 738 3 2 1
. Cajas por altura de paleta (nimero de niveles) nofedus ChiaLano 285l Dl ogdad dDe et )
. Cajas por nivel |m|.x§mman:aseﬂeight 15.00/15.50 33§§ E;;’ ;i‘; 1;-§g§ % g
_ _ - - Filled Case Weight 6.43 : : : e
. Total cajas por paleta (# de niveles x cajas/nivel) e _ 0027 913 713 1550 2 1 3 v
. Longitud de la carga (sin incluir paleta) i ey a
. Ancho de la carga (sin incluir paleta) g i
C La 27
. Altura de la carga_(sun incluir paleta) Iaeemolan Gt o
. Peso de la carga (incluyendo paleta)
- - - > 0 Pallet Area Eﬂ‘iclen_cv 91.54%
. Eficiencia de area (%) Pallet Valume Efficiency  88.74%
. Eficiencia de volumen (%)
. Tipo de paleta Coitiniize ) o)
P - - Load Di i Not Including Pallet Including Pallet
* Este valor no aparecera en configuraciones de paletas mﬂuﬁm““’ asgs O ko
diferentes a tipos 1y 2. Load Hisght %0 S138 0
Load Weight 520.90 587.05 11
Total Primary Packages per Pallet 486 Enlarge boxes 9.13 X|7.13 X 15.50

Sol Box L | Box W | Box H  BoxWe = Area | Cxlen | CxWid | CxHght Cxlay Total | Llen.. LWidth | LHeig.. | LWei.  AreaEf. Vol Ef.  Code
0001 913 7.13 1550 643 737.24 27 81 43.65 39.65 46.50 587.05 91.54% B88.74% 10

o002 20.89 9.13 1530 18.85 1500.10

0003 7.13 5.2% 5.38 2.21 375.14
0004 14.01 5.2% 59.38 4,33 576.45
0005 15.25 9.13 1426 12.66 1160.10
0006 18.01 7.13 1550 12.66 1159.15

9 27 45.65 39.15 46.50 5753.20 89.40% 86.67% 10
48 240 47.25 39.02 46.90 597.38 93.58% 09l43% 10
24 120 47.28 3B.52 46.90 583.51 91.94% B89.82% 10
13 39 45.75 39.63 4278 559.90 94.27% B4.77x 10
13 39 46.53  36.02 46.50 539.87 86.95% 84.20% 10

N =

[PYRVERT RV RPTpT
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Analisis de Resultados - Tipos de paletas

Los siguientes dibujos muestran los diferentes tipos de paletas que puedens ser generados por QPM. De izquierda a derecha y
de arriba hacia abajo son los siguientes:

e Paleta tipo 1: Esta paleta se crea automaticamente cuando el usuario escoje “Recalcular” del menlt de herramientas. Las
cajas son arregladas longitudinalmente.

e Paleta tipo 3: El usuario escoje una paleta tipo 1 y la optimiza. QPM trata de
mover las filas para agregar un mayor numero de <cajas por nivel.
e Paleta tipo 14: Paleta alternada que muestra la longitud. Esta paleta se crea
escogiendo “Mostrar longitud” del menu de acciones en la ventana de resultados y
luego alternar la paleta. Es especialmente Gtil cuando se necesita mostrar una cara
al consumidor en tiendas mayoristas y en otros puntos de venta en donde las paletas
estan a la vista del consumidor.

e Paleta tipo 15: Igual a la anterior pero muestra el ancho de la caja.
e Paleta tipo 2: Esta paleta se crea automaticamente. Las cajas se arreglan
transversalmente a la paleta.

e Paleta tipo 4: Esta paleta se crea optimizando las paletas tipo 2.
e Paleta tipo 10: Se crea automaticamente y es el resultado de un algoritmo de
optimizacién. En algunas ocasiones, las paletas tipo 14 y 15

pueden producir configuraciones con mayor numero de cajas por

paleta. Por lo tanto es importante ver todos los tipos de paleta

para identificar aquella con 1la mayor eficiencia.

e Paleta tipo 5: Esta paleta se denomina “paleta mezclada” y

se obtiene al seleccionar un numero de paletas diferentes y

agrupando sus niveles (por orden en la lista) en una paleta

nueva.

e Paleta tipo 20: Puede ser creada comenzando desde las dimensiones

de cajas o seleccionando “Optimizar y voltear cajas” del menu

de acciones. Esta paleta contiene niveles de cajas que han sido

puestas sobre sus lados.

e Paleta tipo 30:
Contiene niveles de
cajas que han sido
colocadas en sus lados
y mezcladas para
optimizar el numero
que caben en el espacio
de la carga.

Koona, LLC - http://www.koona.com/es/qpm











































































